Freitag, 23. Mai 2008

Dreifach gebogen
und doch prazise

Spezialabbund fiir zwei Villendidcher auf Mallorca

Man stelle sich vor: Ein Dach, bestehend aus mehreren fliigel-
bzw. blattformigen Flidchen, die sich fantasievoll iibereinander
gruppieren und sich zumeist durch leichte Wolbungen sowie
runde Auflenkanten auszeichnen. Holzbautechnisch ergeben
sich daraus ganz von selbst komplex geformte Fetten und Spar-
ren, die in den unterschiedlichsten Neigungen und Radien den
Dachschwiingen folgen. Zu finden sind diese architektonisch
wie technisch hochst anspruchsvollen Déacher seit kurzem auf
zwei Villen in Port d’Andratx im Siidwesten Mallorcas. Im
Holzbau-Magazin berichteten wir Anfang des Jahres iiber das

erste der beiden Obijekte.

erzeit wird das zweite Haus

vollendet, das wie bereits das

vorher gegangene vom spani-
schen Architekten Alberto Rubio ge-
plant wurde und von der Miikusch In-
nenausbau GmbH, Obermaiselstein,
ausgefiihrt wird. Letztere war als Gene-
ralunternehmer auf der Suche nach ei-
ner geeigneten Abbundfirma und rich-
tete sich im Herbst 2005 an die Firma
Matheis Holzbau, die sich im Pfilzer
Frankenstein u.a. auf besondere Ab-
bundaufgaben spezialisiert haben.
,Dem planenden Ingenieur war schnell
klar geworden, dass der Abbund der
vielfach gebogenen Hdlzer eine Heraus-
forderung werden wiirde“, so Wolfgang
Matheis, Geschéftsfiihrer des Holzbau-
unternehmens. Die CAD-Werkzeich-
nungen unten zeigt die unterschiedli-
chen Fldchenverldufe des Daches.

Abbund weitab des Ublichen

Im Gegensatz zu den meisten Ab-
bundzentren konnte Matheis dank ei-
ner CNC-gesteuerten Abbundmaschine
des Schweizer Maschinenbauunterneh-
mens Kriisi helfen. ,,Wir hatten es vor
allem bei den Pfetten mit zwei Heraus-
forderungen zu tun®, erldutert der Holz-
bauer. ,,Zum einen mit extrem kurzen
bzw. sehr langen Hélzern, zum anderen
mit vielfach fehlenden festen Aufla-
gerflichen, die einerseits eine
spezielle Fixierung der
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Brettschichthdlzer erforderte und an-
dererseits eine Bearbeitung mit fiinf
Achsen.“ An den Werkzeichnungen,
die vom auf Holzbau spezialisierten
Planungsingenieur Helmar Doberenz,
Taucha, mit Cadwork erstellte, konnte
Matheis die komplexe Vielfalt der
Dachhélzer ablesen. Danach sind alle
der etwa 600 Holzbauteile, welche die
Teildédcher dieser zweiten Mallorca-Vil-
la formen, voneinander verschieden.

Vorstellungskraft gefordert

Die abzubindenden Dachhdlzer stell-
ten auch individuell betrachtet eine He-
rausforderung dar - auch an das rdumli-
che Vorstellungsvermogen. Nach der
Bearbeitung auf der Kriisi-Abbundanla-
ge (“Lignamatic CNC Bearbeitungscen-
ter“) zeigen sich die meisten der Fetten,
allesamt aus Brettschichtholz, in dreifa-
cher Art gebogen: In vertikaler Rich-
tung folgen sie den auf- und absteigen-
den Fldchen der Décher, in horizonta-
ler Richtung den zumeist runden Au-
RBenkanten. ,,Zudem sind viele der Pfet-
ten in sich verdreht®, erldutert Matheis
weiter. , Dies kommt daher, weil die
Seiten der Pfetten nach Malgabe des
Architekten immer lotrecht nach unten

zeigen miissen, wihrend sich die Nei-
gung des Daches

Wil

stdndig dndert. Verdrehen Sie
einmal ein Kunststofflineal um seine
Léngsachse, dann haben Sie einen dhn-
lichen Effekt: Es entsteht ebenfalls eine
leichte Schraube.

Die hohen Anforderungen an die be-
sondere Form der Hélzer ergab sich vor
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In beiden Hausern bleibt die gesamte Holzkonstruktion sichtbar; hier ein Blick in die zuerst gebaute Villa.
Fotos: Muikusch (2), St.Klein (1), Zeichnung: Helmar Doberenz

Brettschichtholz-Werk.

allem aus einer Tatsache: Die gesamte
Dachkonstruktion bleibt von unten her
sichtbar. Daher war auch die Unterseite
der Sparren und Fetten mit dem Frasag-
gregat der , Lignamatic“ zu bearbeiten,
um sich der sich dndernden Dachnei-
gung anpassen zu konnen. Mit einem
Satz: Jedes Holz ist nach dem Abbund
ein Unikat mit den unterschiedlichsten
Profilen im Langenverlauf.

Die Abbundanlage bei Matheis zeich-
net sich durch technische Méglichkei-

Vor dem Abbund: Seine Krimmung in Ldngsachse erhielt das Holz bereits im

ten aus, die in diesem Fall einfach pass-
ten: Neben der Mdoglichkeit, alle Schnit-
te, Bohrungen und Fridsungen in allen
Richtungen durchzufiihren (5-achsige
Bearbeitung), konnten auch extrem ge-
bogene sowie lange Holzer bis zu einer
Lédnge von 24 m bearbeitet werden. Zu-
dem gab es beim Dach der zweiten Villa
einige Pfetten mit einer Ldnge von nur
18 cm; auch diese konnten auf einem
der 4 Tragarme mit einem pneumati-
schen Druck von 6 bar ausreichend fi-
xiert und bearbeitet werden.

Nach der Bearbeitung der Planungs-
daten mittels ,,Cadwork® wurden die
Daten im Frankensteiner Werk mit dem
CAM-Programm ,Camwork® in ma-
schinenlesbare Daten umgewandelt.
Diese werden von der Abbundanlage
nochmals in fiir sie spezielle Maschi-
nendaten {ibertragen und steuern un-
mittelbar die Werkzeugauswahl und
-filhrung. Fiir den Bediener der Ab-
bundanlage angenehm ist die Moglich-
keit des Abbundvorgangs, den er rein
visuell im Vorfeld auf dem Bildschirm
ablaufen ldsst: Hier wird erkennbar, ob
alle Bearbeitungsschritte zum ge-
wiinschten Ergebnis fiihren; auch grobe
Schnitzer wie die ,Bearbeitung” einer
der Stahltragarme konnen hier erkannt
und vermieden werden.

Leichte Architektur

Insgesamt wurden fiir die 1000 m2
Dachfldche der ersten Villa (bestehend
aus etwa 900 Sparren) etwa 125 m3
Brettschichtholz (BSH) benétigt, wéh-
rend fiir die 500 m2 Dachfliche der
zweiten Villa (bestehend aus etwa 500
Sparren) etwa 45 m3 BSH notwendig
waren. Dabei stellten gerade die kleine-
ren Pfetten des kiirzlich montierten
zweiten Daches wegen der oft recht
kleinen Radien fiir das Abbundunter-
nehmen eine anspruchsvolle Aufgabe

Holzbau Matheis

Anfang der 1960er Jahre begann
Erich Nabinger in Frankenstein
(Pfalz) mit der Produktion von
Weinkisten fur die Vorderpfalz.
Mit eigenem Gatter wurde Bu-
chenholz eingeschnitten, aus de-
nen jahrlich mehrere Tausend Kis-
ten gefertigt wurden. In Eiche
wurden Sitzbdnke und Unterstan-
de hergestellt. 1980 begann man
mit der Produktion von Spielgera-
ten fur kommunale Spielpldtze.
Bekannt wurden vor allem so ge-
nannte ,Federspielgerdte”. Zwi-
schen 1984 und 2000 wurden
ausschlieBlich Spielgerdte gefer-
tigt, darunter auch Palisadenbau-
ten aus Rundholzern.

Nach der Betriebsiibernahme im
Jahre 1994 durch Tochter Ursula
Nabinger und ihren Mann Wolf-
gang Matheis wurde Ende 1998
die Einzelfirma Nabinger Spiel-
platzgerdte in eine Vertriebs-
GmbH umgewandelt. Gleichzeitig
entstand die Einzelfirma Holzbau
Matheis, der das komplette Ge-
schaftsinventar gehort. Seit dem
Erwerb einer Krisi-Abbundanlage
kénnen nun auch &duRerst kom-
plexe Abbundaufgaben bewdltigt
werden. 60% der Produktion er-
streckt sich derzeit auf Spielgera-
te, aber die Holzbausparte soll
kinftig weiter ausgebaut werden.

dar. Zudem wurden alle Pfetten mit
Schwalbenschwanznuten versehen,
welche die entsprechenden Federn der
Sparren ohne weitere Verbindungsmit-
tel von oben aufnehmen; dadurch wur-
de die Montage enorm erleichtert sowie
die Fehlerquote von vornherein ge-
senkt.

Wie ein fliegender Vogel, so leicht
sollte das Gebédude und vor allem sein
Dach nach Vorstellung des Architekten
Alberto Rubio daher kommen. Auch
wenn die komplexe Holzkonstruktion
nach aullen hin mit einer armierten Be-
tonschale geschlossen wurde, dem An-
spruch des Architekten ist sie wohl ge-
recht geworden. Aus Sicht des Holz-
baus kann man froh sein, dass die an-
spruchsvolle Holzstruktur von innen
sichtbar geblieben ist - was ja lange
nicht allen Holzkonstruktionen ver-
gonnt ist, die wiahrend ihrer Montage
zwar filigran und interessant aussehen,
aber im Laufe der Beplankung und des
Bauabschlusses optisch oft Federn las-
sen miissen. Stephan Klein, Bonn



