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Hohe Stiickzahlen bei weiterhin flexibler Fertigung

Terhalle erweitert seine Holzrahmen-Produktion um eine Viertischanlage samt automatischer Dadmmstoff-Einblasung

Angesichts steigender Auftragszahlen
investierte das Holzbauunternehmen
Terhalle aus dem westfialischen Ahaus
kiirzlich in eine neue Produktionshal-
le sowie ein dreistockiges Biirogebau-
de mit angeschlossenem Zentrallager.
GroRprojekte wie das neue Holzbau-
quartier ,,Wir“ im Berliner Stadtteil
Weillensee erfordern grofe Stiickzah-
len - bei einer weiterhin hoch flexiblen
Fertigung. Die Antwort auf diese An-
forderungen war die diesjihrige Inbe-
triecbnahme zweier Weinmann-Multi-
funktionsbriicken sowie einer automa-
tischen Dadmmstation zur Einblasung
loser Mineralfasern, Holzfasern oder
Zellulose.

Die Kleinstadt Ahaus liegt im westli-
chen Miinsterland nahe der holléndi-
schen Grenze und ist wie die gesamte
Region weitgehend gepriagt durch die
Klinker- und Putzfassaden ihrer Ge-
bdude. Darin unterscheidet sich die Ge-
gend in keiner Weise von anderen Re-
gionen West- und Norddeutschlands,
wo zwar {iberall alte Fachwerkhdfe zu
finden sind, der moderne Holzbau je-
doch nur in vereinzelten Féllen auszu-
machen ist.

Als der junge Tischler- und Zimme-
rermeister Josef Terhalle 1986 auf dem
elterlichen Bauernhof in Ahaus eine
Zimmerei griindete, konnte daher auch
keiner ahnen, wohin die Aktivitdten
dieses bodenstdndigen Unternehmers
fithren sollten. Das kiinftige Wachstum
zeichnete sich aber schon vier Jahre
spiter ab, als zu der Zimmerei eine
Schreinerei hinzugekommen und die
Zahl der Mitarbeiter von zwei auf neun
gestiegen war. Ein Jahr spéter wurde auf
der griinen Wiese die erste Produktions-
halle in Ahaus-Ottenstein, dem heuti-
gen Standort des Unternehmens, errich-
tet. Dort produzierte Terhalle ab 1992
die ersten H&user in Holzrahmenbau-
weise — damals noch vollstindig manu-
ell.

1995 war das Unternehmen auf 35
Mitarbeiter angewachsen und die ersten
schliisselfertigen Objekte wurden reali-
siert. ,,Schon relativ frith habe ich mei-
nen Mitarbeitern freie Hand gegeben
und gréBere Aufgaben anvertraut®,
meint Terhalle. ,Dadurch hatte ich
selbst die Mdoglichkeit, mich strategisch
um die Entwicklung des Unternehmens
zu kiimmern, wihrend mein Team die
laufenden Auftrége bearbeitete.

Hohes Vertrauen in Mitarbeiter

Getreu dem Motto ,moglichst viel
Wertschopfung im eigenen Unterneh-
men erwirtschaften, wurde die Ferti-
gung schliisselfertiger Objekte in der
Weise ausgebaut, dass auch auBerge-
wohnliche Gebdudeformen verwirk-
licht werden konnten. Derweil stieg die
Zahl der Mitarbeiter von 80 im Jahr
2000 auf 150 im Jahr 2005. Der Philoso-
phie des Komplettangebots folgend
wurde das Unternehmen 2007 um eine
Fertigung von Fenstern und Fassaden,
ebenfalls auf dem Geldnde in Ahaus-
Ottenstein, erweitert.

Aktuell zdhlt die Terhalle-Unterneh-
mensgruppe 292 Mitarbeiter, davon 38
Auszubildende, die auf einer Betriebs-
flache von etwa 65000 m2 im Jahr 2018
einen Umsatz von 44,3 Mio. Euro er-
wirtschafteten. Das gesamte Angebot
des mittelstdindischen Unternehmens
umfasst neben dem Schliisselfertigbau
(Ein- und Mehrfamilienhduser, Wohn-
heime, Industriebauten, Schulen, Kin-
dertagesstétten, Biirogebdude, An- und
Umbauten) den Ingenieurholzbau mit
allen Arten von Zimmerer-, Dach- und
Sanierungsarbeiten, den Innenausbau
(Treppen, Innentiiren, Mobel nach
Mal) und die Fertigung und Montage
von Fenstern, Haustiiren und Fassaden.

Beim Gang durch die Ausstellungs-
und Bemusterungsrdume auf dem Be-
triebsgeldnde erschliet sich dieses um-
fangreiche Produktportfolio. Dort fin-
den sich unter anderem in einem Stock-
werk mehrere kleine Wohneinheiten,
die iiber einen Flur - dhnlich einer klei-
nen Stralle — erschlossen sind und ein
wenig an die zimmerdhnlichen Ausstel-
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Der jlingste GroRauftrag in Berlin-WeiBensee umfasst die geschlossene Geb&dudehlle von 113 Woh-
nungen, wobei etwa 6000 m3 Holz und nahezu 1000 Holzfenster zum Einsatz kamen.
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2018 entstand auf dem Betriebsgeldnde in Ahaus neben
einer neuen Produktionshalle ein dreistockiges Blrogebdude
mit angeschlossenem Zentrallager.

lungsbereiche bei Ikea erinnern. Im Ge-
gensatz zu dem Einrichtungsriesen ste-
hen bei Terhalle die Gestaltungsmog-
lichkeiten der AuRenfassaden und In-
nenwénde im Vordergrund, ebenso wie
die Materialitdt und Funktion von Fens-
tern, Tiiren und Verschattungsmaoglich-
keiten.

Holzbau ist kein Selbstlaufer

Auch ein Holzrahmenbau-Modell ist
in der Ausstellung zu sehen mit dem
herstellertypischen Aufbau von Wand,
Decke und Dach. Dazu kommen Infor-
mationen zur Haustechnik ebenso wie
zu den Eigenschaften verschiedener
Dammmaterialien (Mineralfaser, Zellu-
lose und Holzfasern). Alles in allem ei-
ne durchaus beeindruckende und um-
fassende Bauausstellung, die sich dem
Besucher présentiert.

,,Der Markt fiir den Holzbau in Nord-
und Westdeutschland ist alles andere
als ein Selbstldufer, erldutert Ludger
Wittland, Geschéftsfithrer der Terhalle
Holding. ,,Deshalb ist es wichtig, weit-
reichende Kommunikations- und Ver-
triebsstrategien zu verfolgen, um dauer-
haft erfolgreich zu bleiben.” Die Erfah-
rung zeige der Geschiftsleitung jeden-
falls, dass das gute Know-how der Mit-
arbeiter und iiberzeugende Ausstel-
lungsrdume viele Kaufabschliisse mog-
lich machten.

Wittland betont zudem, dass sich das
Unternehmen seit jeher denkbar flexi-
bel den Wiinschen der Bauherren und
Architekten angepasst habe. ,Daher
sind wir kein Fertigbauunternehmen im
herkémmlichen Sinne, sondern agieren
moglichst individuell und auf das ein-
zelne Bauprojekt bezogen.

GroRprojekt Berlin-Weilensee

Diese Flexibilitdt zeigt sich unter an-
derem an jenen architektonisch anspre-
chenden Kindergérten und Schulerwei-
terungen, die Terhalle bereits vielfach
gebaut hat. So wurde jiingst in Jiilich ein

Kindergarten geliefert, der nicht nur
schliisselfertig, sondern dariiber hinaus
auch komplett ausgestattet war. ,,Selbst
die Loffel, Becher und Bobby-Cars ha-
ben wir geliefert, es fehlten nur noch die
Kinder und Erzieherinnen“, schmun-
zelt Wittland.

Das jiingste GroR3projekt des Unter-
nehmens entsteht derzeit in Berlin-Wei-
Bensee, wo auf etwa 11 000 m2 Nutzfli-
che ein Quartier mit 113 Wohnungen
gebaut wird. Bei der Konstruktion han-
delt es sich um mehrere fiinfgeschossige
Holzbauten in Mischbauweise, bei de-
nen jeweils ein Holzskelett mit Massiv-
holzdecken um ein Treppenhaus aus
Beton angeordnet ist. Der Auftrag an
die Miinsterlinder Holzbauer umfasste
die geschlossene Gebédudehiille, wobei
etwa 6 000 m3 Holz, 4000 m2 Griindach
und nahezu 1000 Holzfenster verbaut
wurden.

Grol3projekte dieser Art fithrten zu
der Entscheidung, unter anderem eine
neue Produktionshalle zu errichten und
die Fertigung der Holzrahmenelemente
zu modernisieren. Rechnet man alle in
Ahaus gefertigten Holzprojekte um, so
entsteht momentan etwa ein Einfamili-
enhaus am Tag. Die Unternehmensfiih-
rung rechnet jedenfalls fest damit, dass
Projekte wie in Berlin-WeiRensee in
Zukunft bundesweit zunehmen wer-
den. Entsprechend miisse man weiter-
hin in Richtung Automatisierung und
Erhohung des Vorfertigungsgrades ge-
hen.

,Eine auskommliche Rendite erwirt-
schaften wir vor allem nach zwei Prinzi-
pien“, erldutert Firmenchef Terhalle.
»Zum einen versuchen wir, moglichst
viel Wertschépfung im eigenen Unter-
nehmen zu generieren; dazu zihlt na-
tlirlich auch eine solide Ausbildung un-
serer Mitarbeiter. Zum anderen ist die
innerbetriebliche Organisation das A
und O fiir einen effizienten Fertigungs-
und Montageablauf;, und dazu gehort
auch eine maglichst flexible und auto-
matisierte Fertigung der Holzrahmen-
elemente.“

Blick in die neue Holzrahmenbau-Halle mit einer Multifunktionsbriicke ,Wallteq M-380" und einer
~Wallteq M-380 Insufill”, die mit einer Einblasplatte versehen als reine Dammstation genutzt wird.

Firmeninhaber Josef Terhalle (links) und Geschaftsfiihrer
Ludger Wittland vor einer der beiden neuen Multifunktions-
briicken der Firma Weinmann

Foto: S. Klein
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Nachdem die Geschiftsleitung ver-
schiedene Fertigungslinien besichtigt
hatte, entschied sie sich fiir eine Vier-
tischanlage von Weinmann. Deren
Herzstiick ist eine Multifunktionsbrii-
cke ,Wallteq M-380“, die von einer
,Wallteq M-380 Insufill“ ergdnzt wird.
Diese zweite, mit einer Einblasplatte
versehene Multifunktionsbriicke dient
als reine D@mmstation. Bei Bedarf
konnte sie mit zwei zusétzlichen Klam-
mergerdten ausgestattet werden, um die
Kapazitit zum Abarbeiten von Auf-
tragsspitzen kurzzeitig zu erhéhen.

Die Dammstation trdgt auch deswe-
gen zur Flexibilitdt in der Fertigung bei,
weil ein schneller Wechsel des Ddmm-
stoffs moglich ist. Als lose Ddmmmate-
rialien stehen bei Terhalle Zellulose,
Mineralfaser und Holzfaser zur Aus-
wahl. Durch das automatische Einbrin-
gen der Ddmmung entfillt das manuelle
Zuschneiden und Einlegen des Ddmm-
materials. ,,Zusétzliche Einsparungen
entstehen in der Lagerhaltung und
Logistik, weil das Unternehmen nicht
mehr verschiedene Ddmmstoff-Formate
vorhalten muss und der Dammstoff
per Schlauchleitung zur Ddmmstation
transportiert wird“, erldutert Frank Le-
wers, Prokurist der Terhalle Holzbau
GmbH, der fiir die Inbetriebnahme der
neuen Multifunktionsbriicken verant-
wortlich ist.

,,Wir optimieren nicht nur den klassi-
schen Ddmmprozess, sondern sparen
auch Subunternehmer, die wir friiher
auf der Baustelle beim Einblasen einge-
setzt haben®, so Lewers weiter. ,,Auch
die letzte Innenbeplankung haben wir
in solchen Féllen durch Externe auf der
Baustelle anbringen lassen. Heute ha-
ben wir beide Arbeitsgédnge ins Haus ge-
holt und dadurch den Vorfertigungs-
grad erhoht.“ Ein Nebeneffekt der In-
vestition liegt darin, dass eine Zellulose-
ddmmung weniger kostet als eine ent-
sprechende Schiittddmmung aus Mine-
ralfaser; dies bedingt, dass Terhalle mit

Fotos: Terhalle Holzbau (3)

der Neuinvestition eine 0Okologische
Dammung zum attraktiven Preis anbie-
ten kann.

Da Sonderelemente momentan wei-
terhin iiber eine manuelle Fertigungsli-
nie laufen, wird der gesamte Fertigungs-
prozess im Werk iiber ein Manufactu-
ring Execution System (MES) der Firma
GranIT organisiert. Dies ermdglicht in
der Produktion des Holzbauunterneh-
mens, Bauteile aus verschiedenen Ferti-
gungslinien zu sammeln und projektbe-
zogen zu konfektionieren. Durch die
automatisierte Erzeugung von Multi-
wénden will Terhalle die Auslastung
der Tische und damit die Produktivitét
der Anlage kiinftig noch einmal um et-
wa 30 % steigern.

Ergénzend zu den neuen Multifunkti-
onsbriicken wurde innerhalb der neuen
Produktionshalle ein Wandlager mit ei-
ner Linge von etwa 190 m installiert. In
Summe investierte die Unternehmens-
gruppe im Jahr 2017 in ein neues Holz-
Zentrallager mit einer Nutzfldche von
1000 m2 sowie Regalsysteme mit einer
Léange von 900 m zur effizienteren Lage-
rung und Kommissionierung der Wa-
ren. Im Jahr 2018 wurde in den Bau ei-
ner neuen Produktionshalle mit einem
dreigeschossigen Biirotrakt und einem
Zentrallager auf dem Betriebsgeldnde
investiert.

Insgesamt entstanden auf dem Be-
triebsgeldnde zusétzliche 2140 m? Pro-
duktionsfliche, 984 m? Zentrallagerfla-
che, 1070 m? {iberdachte Aullenlager-
flache sowie 665 m? Biirofldche. Zudem
wurde die Fotovoltaikanlage auf 1031
kWp erweitert, wodurch das Unterneh-
men in Verbindung mit der Hackschnit-
zelheizung nach eigener Aussage ener-
gieautark wurde.

Viel deutlicher kann ein Unterneh-
men seine Zuversicht in die Zukunft
des hiesigen Holzbaus kaum ausdrii-
cken. Dies sei von Beginn an auch im-
mer sein Motto gewesen, betont Fir-
meninhaber Terhalle: ,Nicht jammern,
sondern die Armel hochkrempeln und
machen. Stephan Klein, Bonn




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


